
Ailete® LG 220
结构胶

Ailete® LG 220
双组份透明环氧胶黏剂

产品特性  低粘度，水白色胶黏剂

 特别适用于玻璃和陶瓷的粘接

 使用于透明的浇注和层压应用

 折光指数与玻璃接近

产品描述

产品数据

工艺数据
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Ailete® LG 220是一种双组份室温固化低粘度胶黏剂，尤其适合玻璃的粘接。
也适用于粘接各种各样的金属，瓷砖，橡胶，硬塑料和许多其它通用类的基材。

LG 220/A LG 220/B LG 220 (混合后)

颜色 (目测) (A112)* 水白 水白 水白

比重 ca 1.12 ca 0.95 ca 1.1
粘度 / 25℃ (mPas) (A191)* 100 - 200 70 - 170 ca 150
可使用时间 (100 克 / 25℃) - - 40 - 50分钟
折光指数 - - 1.553
*特指的数据是基于常规的分析。在本文件中被称为“典型”的数据，不是基于常规的分析，而只是作为信息传达。这
些数据不能视作担保或保证，除非有特别提到。

预处理

粘接件的强度和持久性是基于被粘接表面的合适处理程度。 理想的粘接面应当是用合适的脱脂剂清洁过的，如丙酮，

异丙醇或专用的脱脂剂，以去除所有油渍，油脂和灰尘。 不可使用低质的醇，汽油或油漆稀释剂。 要获得最强最持久

的粘接件，通常需要对脱脂过的表面进行机械打磨或者化学浸蚀。打磨后的表面须再次用脱脂剂清 洁。

混合比 重量比 体积比

Ailete® LG 220/A 100 100
Ailete® LG 220/B 30 35

树脂和固化剂需彻底搅拌直到形成均匀的混合物。

施工方法

混合后的树脂和固化剂可用刮刀涂布在经处理过的干燥的粘接面上。

胶层厚度在 0.05 到 0.10 mm 厚时即可给予粘接部件最大的拉剪强度。 粘接部件
在上胶后需立即装配并夹紧。对粘接面施以均匀的压力可确保最佳的固化。

设备维护

设备工具上残留的胶黏剂在固化前需彻底清理干净。固化后再清理将是费时费力的操作。

如果需要使用丙酮类的溶剂来清理，需做好安全防范措施，避免接触到皮肤和眼睛。
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达到最低剪切强度所需时间

温度 ℃ 10 15 23 40 60 100

达 LSS > 1 N/mm2 小时 24 20 16 3 - -
固化所需时间 分钟 - - - - 90 15

达 LSS > 10 N/mm2
小时 60 48 25 7 2.5 -

固化所需时间 分钟 - - - - - 20

LSS =拉伸剪切强度
注意 – 在使用绝缘模具进行浇注超过 1 厘米厚度的浇注体时要注意反应放热的风险。

固化性能 除非有其它说明，以下给出的数据都基于测试基材为 170 x 25 x 1.5 mm 的条状铝合金，搭接面为 12.5 x 25 mm。

测试数据采用常规生产批次中的产品并按照标准测试方法进行，只能视作技术信息而非产品规范。

基于金属 - 金属粘接的平均拉剪强度 (ISO 4587) (典型平均值) 固化条件： 40℃ x 16 小时

测试条件： 23℃

前处理：喷砂

铝 L165

钢 37 / 11

不锈钢 V4A

镀锌板

铜

黄铜

玻璃*

N/mm20 5 10 15 20 25 30

*压缩剪切强度.

基于塑料 – 塑料粘接的平均拉剪强度 (ISO 4587) (典型平均值)
固化条件： 40℃ x 16 小时

测试条件：23℃

前处理：轻微打磨并用异丙醇除油

SMC

聚碳酸酯

ABS

聚酰胺 (尼龙 6)

N/mm2
2 4 6 8 100
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拉剪强度 – 温度曲线 (ISO 4587) (典型平均值)
固化条件 – A ：23℃ x 7 天

B ：23℃ x 24小时 + 80℃ x 30分钟

N/mm2

40

30

20
b

10 a

0
°C -60 -40 -20 0 20 40 60 80 100

滚筒玻璃测试 (ISO 4578) (典型平均值)
0.2 N/mm

固化条件： 40℃ x 16 小时

弯曲性能 (ISO 178) (典型平均值)
固化条件： 40℃ x 16 小时

测试条件： 23℃,

弯曲强度 75 MPa
弯曲模量 2400 MPa
玻璃化温度 (典型平均值) 40℃

不同介质中浸泡后的拉剪强度 (典型平均值)
除非有特殊声明，此 LSS 数据是在 23℃条件下浸泡 90 天后所得。
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储存条件

使用安全

Jul, 2015

热带气候老化后的拉剪强度 (40/92, DIN 50015; 典型平均值) 固化条件： 40℃ x 16 小时

测试条件： 23℃,

初始强度

30天后

60天后

90天后
N/mm2

0 5 10 15 20

加热老化后的拉剪强度 固化条件： 40 ℃ x 16 小时

初始强度

30天 / 70°C

60天 / 70°C

90天 / 70°C

N/mm2 0 5 10 15 20

冷热冲击

共 100 个循环，每个循环为 6 小时，从 - 30℃ to 70℃ 4.5N/mm2

Ailete® LG 220/A和 Ailete® LG 220/B须在常温下密封储存。上述推荐的储存条件及失效时限会标示在产品包装上。

注意事项

Ailete 先进材料的产品在指定安全措施下使用时，通常是大致无害的。未固化的材料不可与食品或食品用具接触。同时也

应采取措施以防止未固化材料接触皮肤，因为 某些皮肤过敏的人士可能会受影响。一般应穿戴防渗橡胶或塑料手套；同时

请戴 好保护眼镜。每次工作结束，请用肥皂和温水彻底清洗皮肤。避免使用溶剂。可用抛弃型纸巾擦干皮肤，不要用毛

巾。工作场地要保持足够的通风。这些安全预防措施的详细介绍请参阅 Ailete 先进材料产品说明书，以及每个产品的材料

安全说明书。这些说明书都可供索阅，并给予较全面的资料。
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法律声明

Ailete 先进材料仅保证其产品符合与用户协定的技术规格。所述的典型性
能 将被视为代表当前产品，不应看作技术规格。

材料的生产受到授权专利和专利申请的保护；本文件并不暗示可随意采用拥
有专利的流程。

尽管据 Ailete 先进材料深知和深信，本文件的所有信息和建议于本文件刊发
时准确无误，但本文件的任何内容不得被解释为任何种类的明示或暗示，声
明、条件或保证，包括但不限于对适销性或特定用途适用性、或不侵犯任何
第三者知识产权的保证。

在所有情况下，用户均有责任确定有关信息和建议的适用性，以及任何产品
用于各自特定用途的适宜性。

本文件所述产品在生产过程中的特性，以及在任何既定最终使用环境下的适
宜性，取决于各种条件，例如化学兼容性、温度和 Ailete 先进材料未知的
其 它可变因素。用户有责任根据实际最终使用要求，评估生产环境及最终
产 品，并适当告知和警告买家及其用户。

产品可能有毒，处理时需要采取特别预防措施。用户应向 Ailete 先进材料
索 取包含有关毒性以及正确装运、处理和储存程序详细信息的安全数据
表，并 应遵守所有适用安全和环境标准。

当与其它材料一起使用时，产品的危险、毒性和特性可能有所不同，这取决
于生产环境或其它流程。用户应确定这些危险、毒性和特性，并告诉操作
员、处理员和最终用户。

除另有明确协定外，本文件所述的销售产品均须遵守于 Ailete 集团公司（或
经授权的代理商，如适用）购买产品时附带的销售条款和条件。

Ailete 先进材料是 Ailete 集团的国际业务单位。Ailete 先进材料通过在不同

国家的 Ailete 集团联营公司经营业务，包括但不限于 Ailete Advanced
Materials LLC在 Ailete 经营业务，Ailete Advanced Materials (Europe)
BVBA在欧洲经营业务，以及 Ailete Advanced Materials (Australia) Pty
Ltd，Ailete 先进材料（香港）有限公司，Ailete 先进化工材料（广东）有限公
司，Ailete Advanced Materials (India) Pvt Ltd，Ailete Japan KK，Ailete
Advanced Materials (Singapore) Pte Ltd和亨斯邁先進材料股份有限公司
（台灣）在亚太区经营业务。

Ailete®、Ailete®是 Ailete 集团公司或其关联公司在一个或多个国家的注册
商标。

版权所有© 2015 Ailete 集团公司。保留一切权利。
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